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CELCO

Cu o traditie de peste 40 de ani, CELCO este lider national in domeniul productiei de BCA.

De-a lungul timpului compania a investit continuu in calitatea produselor sale, urmarind sa se plieze pe
nevoile din ce in ce mai diversificate ale clientilor. A ajuns astfel la capacitati de productie anuale de
400.000 mcsio cota de piata de 20%.
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ISTORIC BCA

1973 - Punerea in functiune a intreprinderii de Prefabricate din Beton Celular Autoclavizat Constanta - I.P.B.C.A.
Constanta. Proiectata pentru o capacitate de 230.000 m3 anual I.P.B.C.A. avea in componenta sa sectoarele:
productie Beton Celular Autoclavizat, armaturi, panouri mari, prelucrare piatra naturala ornamentals;

1985 - Transformarea Intreprinderii de Prefabricate din Beton Celular Autoclavizat Constanta, in Fabrica de
Prefabricate din Beton Celular Constanta;

1990 - Reorganizareal.P.B.C.A. si modificarea denumiriiin S.C. CELCO S.A. Constanta;

1997 - Privatizarea societatii;

1998 - Primele investitii importante s-au efectuat intre anii 1998-2001 prin suplimentarea liniei de autoclavizare si
modernizarea masinii de taiat. Modernizarea fluxului tehnologic prin automatizarea completa a proceselor de
macinare, dozare, translatie poduri rulante si autoclavizare au avut ca urmare cresterea productiei de BCA si
fmbunatatirea continud a calitatii;

1999 - Diversificarea gamei de produse prin punereain functiune a Sectiei de Adezivi;

2000 - Certificarea Sistemului de Management al calitatii conform standardului ISO 9002;

2004 - Modernizarea procesului de autoclavizare prin schimbarea completd a liniei de autoclave;

2004 - Recertificarea Sistemului de Management al Calitatii conform standardului ISO 9001;

2007 - Implementarea Sistemului de Management integrat pentru BCA (calitate, mediu, sanatate si securitate
ocupationald) de catre Lloyd's Register Quality Assurance;

2007 -Transformarea Sectiei de adeziviintr-o noud Fabrica de adezivi simortare cu o capacitate de 60.000 tone/an;

2007 - Dindorinta de arespecta si proteja mediul inconjurator, CELCO preia aburul ce rezulta din procesul de
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productie, il recirculd si il foloseste pentru incilzirea unei sere ecologice de 4000 m’, care produce legume bio tot
timpul anului;

2008 - Deschiderea celei mai moderne Fabrici de var din Romania situata in localitatea Corbu, judetul Constanta, cu
o capacitate initiala de 80.000 tone/an. Printre altele, fabrica produce singurul var macinat special creat pentru
productiade BCA, din Romania;

2009 - CELCO organizeaza prima editie a turneului de tenis national "Cupa CELCO pentru Veterani" din Mamaia;

2009 - CELCO lanseaza in Romania primul sistem de zidarie din BCA, acesta devenind cea mai bine vanduta solutie
constructiva aanului;

2009 - inceperea exploatarii carierei de nisip de la Plopeni cu o capacitate de 35.000 tone/an;

2010 - Datorita avantajelor oferite de sistemul de zidarie CELCO, cererea de BCA din Romania a crescut cu 6% in
detrimentul zidariei ceramice, demonstrand dorinta romanilor de a construi case foarte bine izolate termic,
rezistente si cu costuride operarereduse;

2011 -Implementarea Sistemului de Management Integrat pentru fabricile de var simortare;

2011 - In premiera mondiald, CELCO pune in functiune un echipament de ambalare a varului in saci vidati,
tehnologie ce permite manipulareafara praf;

2012 - inceperea exploatarii carierei de piatra de la Tasaul, cu o capacitate de 350.000 tone/an. in acest mod, marea
majoritate a materiilor prime folosite in obtinerea produselor CELCO este produsa in-house si permite CELCO sa
detina controlul absolut asupra calitatii produsuluifinit;

2012 - Prima editie a Conferintei "CELCO sprijind eficienta energetica" prezinta provocarile la care va fi supus
sectorul constructiilorin vedereaimplementarii proiectului Uniunii Europene 20-20-20 pentru un viitor sustenabil;

2013 - Cresterea capacitatii de productie si diversificarea gamei de produse a Fabricii de Var prin punerea in
functiune a unuinou cuptorfinantat cu fonduri europene si capitaluri proprii.
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La CELCO credem in viitorul constructiilor din BCA. Cu angajamentul nostru catre cercetare si dezvoltare,
am ajutat la transformarea acestui produs unic si versatil, in sistemele moderne de constructie pe care le
avem astazi.

Investitorii, arhitectii si constructorii se confrunta zilnic cu decizii dificile privind materialele potrivite
pentru a simplifica si grabi procesul de constructie al carui rezultat trebuie sa fie o cladire sigura, atractiva,
moderna si eficienta energetic.

Adoptata ca metoda preferata de constructie in majoritatea Europei, constructia cu BCA a devenit un
standard pentru cladiri moderne, rezistente si eficiente energetic. In ultimii ani discutiile despre
constructii s-auindreptat catre sustenabilitatea cladirilor din punct de vedere energetic.

Prin calitatile sale intrinseci, BCA CELCO este materialul de zidarie perfect echipat sa raspunda cerintelor
de economisire a energiei, ce au fost cuprinse in Planul Uniunii Europene pentru Eficientizarea
Consumului de Energie din 2011 care prevede cd, pana in 2020, toate constructiile noi sa consume
cantitati minime de energie. Acest criteriu va obliga selectia materialelor de zidarie al caror ciclu de viata
este unul sustenabil si care contribuie activ la reducerea consumului energetic al cladirii finite.

Raspunsul la aceste solicitariincepe cu zidaria din BCA. Blocurile de BCA produse de CELCO imbina calitati
de izolare termica neintrecute de alt material de zidarie, cu rezistente la compresiune superioare
standardelor aplicabile. Foarte simplu de pus in opera, BCA CELCO prezinta marele avantaj de a fi usor,
grabind si eficientizand procesul de constructie.

in urma unui mix de investitii, unic in Romania, CELCO reuneste sub un singur nume capacitatile de
productiea5 sectoare industriale, toate localizate in judetul Constanta:

productiade BCA;

fabricarea adezivilor simortarelor uscate;

fabricarea varului (indeosebi a varului special creat pentru productia de BCA, furnizat catre ceilalti
producatoridin Romania);

echiparea si exploatarea carierelor de nisip si calcar din localitatea Plopeni, respectiv Tasaul.

Aceasta diversificare permite companiei CELCO sa detina controlul absolut asupra materiilor prime ce
intrain productia de BCA, garantand astfel calitatea produsuluifinit.

Obiectivul companiei pe termen lung, este acela de a oferi un viitor mai bun generatiilor viitoare, prin
crearea de solutii constructive sustenabile.
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FABRICA DE ADEZIVI

De-a lungul timpului, compania a investit continuu in calitatea produselor pe care le fabrica, urmarind sa
se plieze pe nevoile din ce in ce mai diversificate ale clientilor sai. Astfel, capacitatile de productie au fost
extinse catre piata de adezivi si mortare, CELCO devenind astfel, primul furnizor al sistemului complet de
zidarie ceinclude BCA simortar pentru zidarie in rosturi subtiri.

Din dorinta de a oferi solutii complete clientilor sai, CELCO a pus in functiune in anul 2007 o linie noua de
producere a adezivilor si mortarelor uscate pentru industria constructiilor civile si cea industriala.
Calitatea care defineste produsele CELCO a fost un factor cheie pentru cresterea sustinuta delaunanla
altulavolumelorvandute de adezivi simortare uscate.
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FABRICA DE VAR

Varul CELCO a apadrut din nevoia de a asigura aportul constant de materie prima de calitate in producerea
blocurilor de BCA si adezivilor CELCO. Fabrica de var CELCO indeplineste trei cerinte de baza: grad inalt de
automatizare, respectarea celor mai exigente standarde de mediu si produse de calitate superioara. in
2008, CELCO a pus in functiune Fabrica de Var din comuna Corbu cu o capacitate initiala de productie
zilnica de 200 tone, dotata cu un cuptor MAERZ performant, instalatii si automatizari de ultima generatie.
Prin aceasta investitie, CELCO devine cel mai important furnizor de var din sud-estul Romaniei pentru
marile industrii consumatoare: fabrici de BCA, otelarii, metalurgii, producatori de lianti hidraulici rutieri,
producatori de adezivisi mortare, sectii chimice simulte altele.

Datorita imbunatatirilor permanente aduse procesului tehnologic si a cresterii solicitarilor clientilor,
Fabrica de Var si-a marit capacitatile de productie in doar 5 ani cu 20%. in anul 2010 s-a construit buncarul
tehnologic de 8.000 de tone cu ajutorul caruia raspundem cu rapiditate tuturor solicitarilor suplimentare
aleclientilor nostri.

Folosind tehnologii de ultima generatie pentru ambalarea varuluiinsacuit, in vid, procesul de productie a
varului se realizeaza intr-un mediu fara praf, limitandu-se astfel impactul asupra mediului inconjurator si
asigurand totodata calitatea produsuluifinit.

Investitiile masive realizate in ultimii ani permit producerea silivrarea in regim continuu a tuturor tipurilor
de var: var bulgari, var macinat pentru BCA si var hidratat, CELCO devenind un partener de incredere
pentru marile industriiin care aceste produse sunt materii prime de baza.

FII PRETENTIOS! ALEGE-L PE CEL MAI BUN.



CARIERE AGREGATE

CELCO detine in portofoliu 2 cariere de exploatare agregate ce asigura necesarul de materii prime pentru
productia curenta de BCA, adezivi, mortare sivar.

Exploatarea carierei de nisip de la Plopeni, judetul Constanta, a inceput in anul 2008 printr-o investitie
noua intr-o statie moderna si automatizata pentru sortarea si spalarea nisipului silicios. Cariera de nisip
asigura o capacitate de productie de 35.000 de tone/an si deserveste productia de BCA, mortar siadezivi.

incepand cu 2012 CELCO a investit intr-o cariera de piatra localizata la Corbu, judetul Constanta, fiind
dotata cu utilaje performante, de ultima generatie, specializate in extractia, concasarea si sortarea pietrei
de calcar. Capacitatea anuala de productie este de 350.000 tone / an.

Prin investitia realizata in Fabrica de Var si cariera de piatra, CELCO devine cel mai important furnizor de
var din sud-estul Romaniei pentru marile industrii consumatoare: fabrici de BCA, otelarii, metalurgii,
producatoride lianti hidraulici rutieri, producatori de adezivi simortare, sectii chimice, etc.

in acest mod marea majoritate a materiilor prime folosite in obtinerea produselor CELCO sunt produse in-
house si permit companiei sa detina controlul absolut asupra calitatii produselor finite.
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SERA CELCO

La CELCO nu se iroseste nimic. Aburul ce rezulta din procesul de productie este recirculat si folosit pentru
incalzirea uneisere ecologice de 4000 mp care produce legume bio tot timpul anului. Cantina CELCO este
astfel in permanenta aprovizionata cu cele mai proaspete legume, iar clientii nostri pot de asemenea
solicita oferta sezoniera siisi pot cumparalegume.
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BCA CELCO

PROCESUL TEHNOLOGIC DE PRODUCTIE
BETON CELULAR AUTOCLAVIZAT

BCA este una dintre cele mai usoare forme ale betonului cu proprietati structurale, termice, fonice,
neinflamabile side inghet/dezghet, utilizatin mod extensivin Europainca din anii 1950.

CELCO a produs primul bloc de BCA acum 40 de ani din nisip, ciment, pudra de aluminiu, var si apa pentru
a produce binecunoscuta structura poroasa. Desi formula originala a fost pastrata, echipa de cercetare si
dezvoltare a CELCO a imbunatatit de-a lungul timpului compozitia, pentru a crea produse variate,
potrivite nevoilor deizolare termica si rezistenta a fiecarui proiectin parte.

in prezent, 80% din materia prima ce intra in compozitia BCA CELCO este produsa de compania CELCO,
fapt ce ne permite sa detinem controlul absolut asupra calitatii produsuluifinit.
CELCO produce BCA cu cel mai mic coeficient de transfer termic din Romania.

Aplicatii:

- Ziduri Exterioare;
- ZiduriInterioare;
- Placari;

- Plansee;

- Fundatii.

BCA CELCO se realizeaza utilizand ca agregat un material silicios (nisip silicios de rau/carierd), ca liant
cimentul Portland, varul ars-macinat, ghipsul si ca promotor de expandare pasta de aluminiu.
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1. SELECTIA MATERIILOR PRIME:

Secretul succesului CELCO este controlul calitatii, iar
mixul unic de investitii realizat de CELCO in Romania ii
permite sd detind controlul absolut asupra calitatii
produsuluifinit.

CELCO produce 80% din materia primd ce intra in
compozitia BCA CELCO. Fabrica de Var CELCO din comuna
Corbu produce singurul var destinat special productiei de
BCA din Romania, iar nisipul este atent sortat si livrat de la
cariera CELCO din Plopeni. Cimentul ales este
intotdeauna de cea mai inaltd calitate, conferind
blocurilor de BCA rezultate o rezistentd excelenta. De la
materia prima si pana la produsul finit, BCA CELCO este
100% reciclabil. BCA CELCO este produs cu
responsabilitate fatd de mediul inconjurator, din materii
prime naturale, ce se gasesc in abundenta in natura.
CELCO este o companie cu capital 100% autohton, iar
acest lucru se reflecta si in provenienta materiilor prime
100% de pe teritoriul Romaniei.

6. EXPANDARE - MATURIZARE:

Amestecul turnat in forme expandeaza si isi dubleaza
volumul, permitand realizarea unui randament de 200%
al materiilor prime introduse. In urma expandarii ia
nastere structura cu pori inchisi ce confera capacitatile
excelente de izolare termicd a BCA CELCO. Formele se
preintdresc apoi pana la o anumitd duritate controlata.
Produsul rezultat trebuie sa fie suficient de tare pentru a
suporta procesul de taiere, dar si suficient de moale
pentruanu produce rebuturi.

2. MACINAREA NISIPULUTI:

Nisipul si ghipsul se introduc in moara fiind supuse unui
proces de macinare in sistem umed. Scopul macindrii este
de a aduce aceste materii prime la o suprafata specifica
cat mai apropiatd de cea a varului si cimentului ceea ce
favorizeaza reactiile chimice ale componentilor in masa
de beton. Incarcitura morilor este constituita din bile de
otel tratat cu duritate controlata si impusa. Contactul in
timpul rotatiei morilor intre corpurile de macinare nisip si
ghips duce la obtinerea slamului nisip caracterizat de o
greutate litrica constanta si precis calculata. Procesul de
macinare este complet automatizat si controlat. Produsul
care rezultd este depozitat in 2 omogenizatoare cu
agitator.

7. TRANSPORTAREA LA TAIERE:

Cand forma este considerata preintdrita produsul este
gata de taiere, podul rulant este pozitionat deasupra
formei ridicand tot ansamblul si transportandu-l la
masina de tdiat.

3. RETUR SLAM DESEU:

Formele de BCA sunt taiate si dimensionate cu mare
acuratete, iar materialul rezultat in timpul procesului de
taiere este colectatautomatsi, dupa malaxare cu apa, este
pompat intr-un rezervor de stocare denumit
omogenizator. De aici el este reintrodus in procesul de
productie. Astfel, pierderile de materii prime sunt reduse
la minim, deseurile sunt reciclate, iar produsul finit
beneficiazd de o imbunatatire a proprietatilor de
rezistenta mecanica.

8. TAIEREA:

Se executa cu o instalatie complexa ce permite obtinerea
unei game largi de dimensiuni de BCA cu precizie
dimensionald superioard, de +/- T mm. Instalatia de taiere
este prevazutd cu 2 sisteme de tdiere si anume unul
transversal prin oscilatie care realizeazd dimensiunea
standard a blocurilor pe inaltime si cel de al doilea
longitudinal prin care sunt obtinute grosimile. La
terminarea tdierii o hota care absoarbe reziduurile de la
suprafatd este coborata spre calota superioara. Resturile
laterale sunt si ele inlaturate. Forma finala este un
paralelipiped cu laturi si unghiuri perfect drepte.

4. DOZAREA/ AMESTECAREA:

Slamul nisip si slamul deseu, impreuna cu cimentul, varul
si pasta de aluminiu preparata sub forma de suspensie, se
dozeazd automat conform unei retete de fabricatie unice,
creata de laboratorul tehnologic autorizat din cadrul
CELCO. in functie de densitatea finala dorita a blocurilor
de BCA, reteta si dozajul pot fi controlate si adaptate.
Dozarea si amestecarea componentelor sunt procese
operate si asistate electronic, printr-o tehnologie de
ultima generatie. Tn prezent, CELCO livreazd BCA cu
rezistente lacompresiune cuprinseintre 1,5 si 5 N/mm”.

9. AUTOCLAVIZAREA:

Dupa taiere materialul este preluat impreuna cu gratarul
de maturizare, asezat pe carucioare si introdus in
autoclava (recipient cilindric inchis etans). Aici are loc
tratamentul hidrotermic, la presiune de 12 atm si
temperatura de 180-200° C, timp de 12 ore. La
autoclavizare, pe langd accelerarea reactiilor de
hidratare-hidroliza, datoritda vaporilor sub presiune la
temperaturi ridicate, au loc reactii chimice intre
hidroxidul de calciu rezultat din hidroliza cimentului si
bioxidul de siliciu din agregatelesilicioase, cu formarea de
hidrosilicati de calciu, modificAndu-se atat compozitia
chimica cat si structura materialului intarit, obtinandu-se
astfel betonul celular autoclavizat.

5. TURNAREA IN TIPARE:

Amestecul rezultat este descdrcat intr-un malaxor mobil
prevazut cu agitator si turnat in tipare metalice special
pregatite (curdtate si unse cu uleiuri industriale), in care
areloc procesul de expandare si preintdrire.

10. PALETIZARE:

Dupa evacuarea din autoclave, materialul este adus in
zonade sortare. Fiecare bucata este inspectata astfel incat
in procesul de paletizare sunt selectate doar blocurile
perfecte, fara sparturi sau orice alt defect. Paletizarea se
face automat, cu folie strech-hood, ce protejeaza
blocurile de BCA in timpul transportului. Paletul de BCA
CELCO este unic prin transparenta oferita ce permite
vizualizarea blocurilor inainte de achizitie. Paletii sunt
transportati in depozitul CELCO de unde se livreaza catre
beneficiar cu camioanele cu brat macara CELCO
specializatein livrarea de paletide BCA.

dDI CELCS
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MISIUNEA CELCO

in 2011, in urma recomandarilor Parlamentului European, Comisia Europeana a elaborat Planul pentru
Eficienta Energetica, care precizeaza in mod clar si irevocabil necesitatea tranzitiei catre o economie care
foloseste eficient resursele. Uniunea Europeana si-a impus scopul de a economisi 20% din energia
consumatd panain 2020 side a reduce emisiile cu efect de sera cu 80% panain 2050.

Cel mai mare potential al economisirii energiei il detin cladirile. Cladirile existente sunt deja responsabile
pentru 40% din emisiile cu efect de serd, iar in conditiile cresterii populatiei globale la 8 miliarde de
persoane, stocul de cladiri va creste cu 25% pana in 2050. Consumul de energie si emisiile cu efect de sera
ale acestor cladiri trebuie sa fie aproape de zero, pentru a indeplini cerintele ambitioase ale Uniunii
Europene.

CELCO a anticipat nevoia de cladiri cu costuri de operare minime si si-a directionat investitiile catre
eficientizarea procesului tehnologic siimbunatatirea permanenta a calitatii produselor sale. in urma unui

mix de investitii, unic in Romania, CELCO reuneste sub un singur nume capacitatile de productie a 5
sectoare industriale, toate localizate in judetul Constanta: productia de BCA, fabricarea adezivilor si
mortarelor uscate, fabricarea varului (mai ales a varului special creat pentru productia de BCA furnizat
catre ceilalti producatori din Romania) si echiparea si exploatarea carierelor de nisip si calcar din
localitatea Plopeni, respectiv Tasaul. 80% din materia prima ce intra in productia de BCA CELCO este
produsa in-house si verificata atent de laboratorul tehnic specializat din cadrul CELCO. Aceasta
diversificare permite companiei CELCO sa detina controlul absolut asupra materiilor prime ce intra in
productiade BCA, garantand astfel calitatea produsuluifinit.

Nevoia de economisire a energiei va obliga selectia de materiale cu un ciclu de viata sustenabil si ecologic.

Materiile prime necesare productiei de BCA CELCO sunt numai materiale existente in natura in cantitati
abundente si nu necesita o procesare complicatd. Procesul de productie nu are nevoie de multa energie,
iar potentialele deseuri sau resturi de material sunt complet reutilizate sau reciclate. Cladirile construite
din BCA, impreuna cu adezivii si mortarele recomandate, vor consuma cu pana la 50-60% mai putina
energie si vor avea costuri de zidarie reduse cu pana la 67%. Mai mult decat atat, orice sistem introdus in
cladire, in scopul eficientizarii consumului de energie, nu va da un randament optim, daca anvelopa
cladiriinu este bine etansatd sifara puntitermice.

Credem cu tarie faptul ca avem o responsabilitate majora fata de societatea in care activam. Credem ca
trebuie sa participam in mod activ la dezvoltarea armonioasa si frumoasa a mediului inconjurator si
credem ca rolul nostru este sa cream valoare, nu doar pentru actionari, ci pentru societate, avand in
permanentain vedere siimpactul actiunilor noastre asupra generatiilor viitoare.
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S.C. CELCO S.A., Str. Industriala nr. 5, Constanta - 900147
Tel : +40 241 677 320, Fax : +40 241 636 711
e-mail : celco@celco.ro, web : www.celco.ro



